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1. паспорт  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Область применения программы

  Программа учебной дисциплины является частью   профессиональной   образовательной программы в соответствии с профессиональным стандартом по профессиям  13.006 Тракторист-машинист сельскохозяйственного производства,  13.016 Слесарь по ремонту сельскохозяйственных машин и оборудования относящейся к  укрупненной группе  профессий 35.00.00 Сельское, лесное и рыбное хозяйство. 
1.2. Цели и задачи дисциплины
   В результате освоения дисциплины обучающийся 
должен уметь:
- выполнять производственные работы с учетом характеристик металлов и сплавов;
-  выполнять общеслесарные работы: разметку, рубку, правку, гибку, резку, опиливание, шабрение        металла,  сверление, зенкование и развертывании отверстий, клепку, пайку, лужение и склеивание, нарезании резьбы;
- подбирать  материалы и выполнять  смазки деталей и узлов.

   должен знать:

- основные виды конструкционных и сырьевых, металлических и неметаллических материалов;
- особенности строения металлов и сплавов;
- основные сведения о назначении и свойствах металлов и  сплавов, о технологию их производства;
- виды обработки металлов и сплавов;

- виды слесарных работ;

- правила выбора и применения инструментов;

- последовательность слесарных операций;

- приемы выполнения общеслесарных работ;

- требования к качеству обработки деталей;

- виды износа деталей и узлов;

- свойства смазочных материалов.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:
Максимальная  учебная нагрузка обучающегося 48 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 32 часов;
внеаудиторные самостоятельные работы 16 часов
2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

                                   2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	32

	в том числе:
	

	        практические занятия
	10

	        контрольные работы и зачет
	2

	ВСР
	16

	Итоговая аттестация в форме  дифференцированного зачета                                     1


2.2.  Тематический план и содержание учебной дисциплины
«Основы материаловедения и технология общеслесарных работ»
	Наименование разделов и тем
	
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	
	2
	3
	4

	Раздел 1. 
	
	Материаловедение
	18
	

	Тема 1.1. Металловедение
	
	
	5
	

	
	1.1.1.
	Введение. Роль материалов в современной технике
	1
	1

	
	1.1.2.
	Основные технологические свойства металлов и сплавов
	1
	2

	
	1.1.3.
	 Производство чугуна и стали. Прокат. Производство сплавов цветных металлов
	1
	1

	
	1.1.4.
	Виды обработки изделий из металлов и сплавов 
	1
	2

	
	1.1.5.
	Основные типы деформаций. Виды износа деталей 
	1
	2

	Тема 1.2. Неметаллические материалы
	
	
	4
	

	
	1.2.1.
	Полимерные материалы и пластмассы 
	1
	2

	
	1.2.2.
	Керамические и абразивные материалы.  
	1
	2

	
	1.2.3.
	Строение и назначение композиционных материалов.
	1
	1

	
	1.2.4.
	Смазочные и антикоррозионные материалы. Специальные жидкости. Их назначение. Особенности применения.
	1
	2

	ВСР
	
	Самостоятельная работа обучающихся. Примерная  тематика  домашних задании:

Применение основных свойств металлов и сплавов в автомобилестроительной отрасли

Составить диаграмму состояния «железо-углерод»

Составить таблицу оловянно-свинцовых и оловянных припоев (по назначению, по содержанию  олова, по температуре плавления)

· Составить перечень деталей автомобилей, при изготовлении  которых применяются  цветные металлы
· Виды конструкционно-ремонтных  материалов, их  назначение  и  область  применения
Применение пластмасс  в автомобильной  промышленности
	8
	

	
	
	Контрольная работа по разделу «Материаловедение»
	1
	

	Раздел 2. 
	
	Слесарное дело
	29
	

	Тема 2.1. Организация слесарных работ
	
	
	1
	

	
	2.1.1.
	Правила техники безопасности при слесарных работах. Рабочее место слесаря
	1
	2

	Тема 2.2. Подготовительные операции слесарной обработки
	
	
	8
	

	
	2.2.1.
	Разметка. Инструменты и приспособления, применяемые при разметке
	1
	2

	
	2.2.2.
	Практическая работа №1. Разметка плоских поверхностей
	1
	

	
	2.2.3.
	Рубка металла. Инструменты, применяемые при рубке
	1
	2

	
	2.2.4
	Практическая работа №2. Рубка металла.
	1
	

	
	2.2.5.
	Правка, гибка металла. Инструменты и приспособления, применяемые при правке и гибке металлов
	1
	2

	
	2.2.6.
	Практическая работа №3. Правка и гибка металла.
	1
	

	
	2.2.7.
	Резка металла. Инструменты и приспособления, применяемые при резке металла. Основные правила резания металла. Охрана труда.
	1
	2

	
	2.2.8
	Практическая работа №4. Резка металла
	1
	

	Тема 2.3. Размерная слесарная обработка
	
	
	6
	

	
	2.3.1.
	Опиливание металла. Инструменты и приспособления, применяемые при опиливании
	1
	2

	
	2.3.2.
	Практическая работа №5. Опиливание и шабрение металла.
	1
	

	
	2.3.3.
	Обработка отверстий. Инструменты и приспособления, применяемые при обработке отверстий
	1
	2

	
	2.3.4.
	Практическая работа №6. Сверление и обработка отверстий
	1
	

	
	2.3.5.
	Нарезание внешней и внутренней  резьбы. Инструменты и приспособления, применяемые при нарезании резьбы
	1
	2

	
	2.3.6.
	Практическая работа №7. Нарезание внешней и внутренней  резьбы.
	1
	

	Тема 2.4. Пригоночные операции слесарной обработки
	
	
	2
	

	
	2.4.1.
	Распиливание. Шабрение. Притирка и доводка
	1
	2

	
	2.4.2.
	Практическая работа №8. Шабрение и притирка металлов
	1
	

	Тема 2.5. Сборка неразъемных соединений
	
	
	4
	

	
	2.5.1.
	Паяние металлов. Инструменты и материалы для пайки. Склеивание.
	1
	2

	
	2.5.2.
	Практическая работа №9. Пайка металлов легкоплавкими припоями
	1
	

	
	2.5.3.
	Клепка. Инструменты и приспособления для ручной клепки.
	1
	2

	
	2.5.4.
	Практическая работа №10. Выполнение заклепочных соединений
	1
	

	ВСР
	
	Составить перечень  измерительных инструментов и приспособлений

Составить инструкционную карту: «Рубка металла»

Составить инструкционную карту: «Правка металла»

Составить инструкционную карту:  «Гибка металла»

Составить инструкционную карту: «Резание металла ножовкой»

Составить инструкционную карту: «Тренировочные упражнения в опиливании»

Составить перечень инструментов и назвать оборудование при зенковании и развертывание

Составить перечень основных элементов и профили резьбы

Написать реферат. Тема: «Технология пайки твердыми припоями»

Написать доклад. Тема: «Основные  методы обработки автомобильных деталей
	8
	

	                                                               Дифференцированный зачет 
	1
	

	                                                              Всего
	48
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Основы материаловедения» и слесарной мастерской.

Оборудование учебного кабинета:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- комплект учебно-наглядных пособий «Материаловедение»;

- объемные модели металлической кристаллической решетки;

- образцы металлов (стали, чугуна, цветных металлов и сплавов);

- образцы неметаллических материалов.

Оборудование мастерской:

по количеству обучающихся:

- верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами;

- параллельные поворотные тиски;

- комплект рабочих инструментов;

- измерительный и разметочный инструмент;

на мастерскую:

- сверлильный станок;

- электроточило;

- рычажные ножницы;
Технические средства обучения:

- компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиапроектор.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основная литература:

1. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка); учеб. Пособие. -М: ОИЦ «Академия», 2012;
2. Соколов Е.Н. МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ Контрольные материалы. -М: ИЦ «Академия», 2016;
Дополнительные источники:
1. Козлов Ю.С. Материаловедение. Пособие для СПО. М.: Высшая школа, 2013 Чумаков Н.Г. Материалы и технология машиностроения. Учебное пособие для технических училищ. М.: Машиностроение 2012.

2. Гелин Ф.Д. Машиностроительные материалы. Вопросы, задания, словограммы, кроссворды, криптограммы, чайворды, домино. Минск. Высшая школа, 2012 Учебно-методический комплекс по предмету «Конструкционные материалы». Научно-методическое объединения «Непрерывное образование». Москва, 2012

Интернет-ресурсы:

1. «Материаловедение» (электронный  ресурс).  Режим  доступа www.supermetalloved.narod.ru.  Дата обращения: 8.04.2011.

2. http://www.domoslesar.ru
3. http://www.labirint.ru
4. http://www.ozon.ru
5. http://www.y10k.ru
6. http://www.uchavto.ru
7. http://lib-bkm.ru
8. http://mosov.narod.ru
9. http://materialovedinie.ru
10.  http://referats.inform-online.ru
11.  http://fcior.edu.ru
12.  http://delta-grup.ru
13.  http://lib.rus.ec
14.  http://www.mettsrv.ru
15.  http://www.stvcc.ru
Электронные версии учебных и/или наглядных пособий, энциклопедий, справочников, словарей:

1. Презентация: «Работа с тонким листовым металлом».
2. Презентация: «Технология изготовления болта».
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины


При реализации программы учебной дисциплины, преподаватель обеспечивает организацию и проведение текущего и итогового контроля индивидуальных образовательных достижений обучающихся – демонстрируемых обучающимися знаний, умений. 

Текущий контроль проводится преподавателем  с использованием методов практических  работ,  тестирования.

Промежуточная аттестация по учебной  дисциплине завершается дифференцированным  зачетом. 

Формы и методы текущего и итогового контроля по учебной дисциплине доводятся до сведения обучающихся не позднее двух месяцев от начала обучения по профессиональной образовательной программе. 

Для текущего и итогового контроля преподавателем созданы фонды оценочных средств (ФОС). ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки: тесты и критерии их оценки; графические задания, вопросы для проведения дифференцированного зачёта по дисциплине.
	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	1
	2

	Умения: 
	

	    выполнять производственные работы с 

 учетом характеристик металлов и сплавов
	Экспертная оценка при выполнении практических занятий 

	подбирать материалы и выполнять смазку деталей и узлов
	Экспертная оценка при выполнении практических занятий

	Знания:
	

	Виды конструкционных и сырьевых,  металлических и неметаллических материалов их свойства
	самостоятельная  работа, тестирование, контрольная работа

	виды обработки металлов и сплавов
	практические занятия, контрольная работа

	виды износа деталей и узлов
	самостоятельная работа

	свойства смазочных материалов
	самостоятельная работа, тестирование

	 виды слесарных работ и их выполнение
	Экспертная оценка при выполнении практических занятий


Оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам текущего контроля и промежуточной аттестации производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица). 
	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	отлично

	80 ÷ 89
	4
	хорошо

	70 ÷ 79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


На этапе промежуточной аттестации по медиане качественных оценок индивидуальных образовательных достижений зачетной комиссией определяется интегральная оценка уровня подготовки по учебной дисциплине. 
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